
1 .公司中階主管或儲備主管(生產製造、技術部門、品質管理、生產管理)。

2 .從事相關活動三年以上，有志提升生產管理實力者。

課程證書：『系列課程』結業證書之頒發（缺課時數不得超過總上課時數百分之十五）

1 .全系列每人新台幣1 5 , 0 0 0元、單一課程每人新台幣3 , 0 0 0元 (含稅、講義、餐點)

2 .本會A級會員享有二人免費報名。(一般團體會員可折抵時數計一人次)

3 .本會會員及同一企業四人(含)以上報名8折優待。

1 .如遇不可抗力之因素，本協會保留課程之更改權力。

2 .開課前一週將傳真上課通知，若未收到任何通知敬請來電確認。

3 .本課程採固定學員制，希望藉此讓學員們充分吸收課程。

上課地點｜台中市台灣大道四段925號6-6 (中港世貿天下)，備有停車場。

2 0 1 5
精實中階主管
精實人才培訓

課程介紹｜     
本課程將以精實三位一體生產系統（TP S、TQM、TQ C）為核心，

引領學員瞭解管理的意涵及職場中階主管所應扮演的角色。透過管

理工具及手法的學習，逐步培養學員能依照上司的部門方針訂出管

理項目、尺度之展開及實施狀況之把握追查，包括提昇品質、生產

性等。即能運用有效的工具制訂短期重點活動並予以管理之能力。

社團法人

中華精實三位一體生產管理協會
CHINESE LEAN MANAGEMENT ASSOCIATION

台中市台灣大道四段925號6-6   Tel：(04)23585878   E-mail：joy@clma.org.com

報名方式｜　　　　
填寫報名表後，
以E -m a i l或傳真方式報名
　　　
電話｜ ( 0 4 ) 2 3 5 8 - 5 8 7 8  
傳真｜ ( 0 4 ) 2 3 5 8 - 5 8 1 7
E-Mail｜ j o y@ c l m a . o r g . t w   
　　　畢婉萱小姐

繳費方式｜　　　　　　　　
上課費用請於課程開課前以支票
或匯款方式匯入指定帳號。

※  支票付款　　　　　　　　　
請開立「社團法人中華精實三
　　　　位一體生產管理協會」
之禁止背書轉讓即期支票  
  
惠寄｜社團法人中華精實三位一體生產
        管理協會  畢婉萱小姐
     　 4 0 7 6 7台中市台西屯區台灣大道
        四段9 2 5號6 F - 6  
   

※  匯款

戶名｜社團法人中華精實三位一體生產
        管理協會
銀行｜兆豐國際商業銀行  大里分行
帳號｜24 1 - 0 9 - 0 8 6 1 4 - 6
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學歷：國立政治大學 企業管理學系 企業家班 3 1期

      國立雲林科技大學　工業工程與管理研究所

經歷：慧國工業(股)公司　董事兼副總經理

      修平科大/勤益科大 (兼任)助理教授

專長：整合T Q C、 T P S、 T P M三位一體生產管理改善活動

學歷：勤益科技大學　工業工程與管理系

經歷：慧國工業(股)公司　製造部經理

專長：生產現場管理實務

學歷：國立雲林科技大學 工業工程與管理研究所 碩士

現任：中華精實三位一體生產管理協會 副秘書長

      慧國工業(股)公司　經營企劃部課長

專長：TPS實務訓練課程、4S管理、目視化管理

學歷：美國三蕃大學管理碩士

經歷：1.經濟部中小企業處工廠輔導教授，曾輔導中小企業

        工業工程合理化企業經營三十餘廠家

      2.獲中國工業工程學會優秀青年工業工程師獎章

      3.教育部品質管理著作獎

      4.經濟部標準檢驗局國家品質管制委員

      5.中華民國品質學會全國品質論文獎

      6.國際Journal評審委員

      7.國際發表論文數十篇

      8.現為工廠輔導顧問

專長：工業工程合理化

學歷：美國紐約州州立大學水牛城分校

經歷：1.燁隆企業公司傢俱廠生管課課長

      2.中國石油公司高雄煉油總廠軟體工程師

      3.美國紐約州州立大學水牛城分校工業工程系助教

      4.巧新科技工業股份有限公司獨立董事

      5.國立雲林科技大學工業管理系教授

專長：1.工業工程與管理 

      2.工作研究與改善

      3.精實管理

      4.品質管理

      5.人因工程

      6.田口品質工程

江瑞坤 先生

賴坤鍍 先生

曾景祥 先生

張清波 先生

侯東旭 先生

時數日 期 課  程  項  目 内    容 講  師

7 / 0 1

(三 )

6 / 1 0

(三 )

6 / 2 7

(六 )

8 / 0 1

(六 )

8 / 2 9

(六 )
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張清波

張清波

曾景祥

侯東旭

侯東旭

高階品質管理
概論(SQC )

精實( L e a n )

生產管理

Q L生産線建構

統計手法

1.品質管理概論

2.統計概念及運用手法

1 .精實生產管理之緣起 
  豊田生產系統
  精實生產管理誕生
2 .精實生產管理之定義
3 .精實生產管理之内涵
4 .精實生產管理推行步驟
5 .精實生產管理應用工具
6 .精實屋

1 . Q L手法的概念

2 . Q L手法的運用

3 .問題點的解決與對策

1 .常態分配及應用演練
2 . T檢定與 F檢定
3 .變異數分析( A N O V A )
4 .實驗設計概論

3

3

3

侯東旭
品質管制

手法實務

1 .抽樣計畫與運用實務

2 .管制圖與運用實務

8 / 0 1

(六 )

8 / 1 5

(六 )

人因工程概論

與運用

侯東旭

工程變化點管理 賴坤鍍

1 .人為失誤與預防
2 .手工具設計與手部傷害預防
3 .人工物料搬運與下背痛預防
4 .工作站設計
5 .工作安全調查表應用
6 .人機介面設計

1 .變化點的定義
2 .變化點的種類
3 .變化點管理的重要性
4 .變化點管理實施的想法
5 .變化點實施方式與步驟
6 .變化點管理運用事例

全面品質管理

精實現場

管理概要

管理者應

有的職責

江瑞坤

江瑞坤

8 / 2 9

(六 )

(下午 )

安排中

安排中

■課程內容 ■講師簡介

9/ 1 2

(六 )
6侯東旭

工程管理圖

運用實務

1 .直方圖與散佈圖
2 .直方圖與散佈圖製作演練
3 .計量與計數管制圖
4 .計量與計數管制圖製作演練
5 .製程能力指標與演練
6 .失效模式效應分析( F M E A )與演練

1 .全面品質管理( T Q M )概念
2 .品質持續改善手法
3 .品質不良預防手法
4 .六標準差手法


